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"RundlMuferpresse zum Verpreaaen von zyl indr Ischen T abletten" 

Oi« IrfindufHi b«trifft tln« RuAdlMuf*rpr««a« tuM Vftrpr«a- 
Mn voft ■ylindriMhan Tabl«tt«A alt reti«r«nd«n Oft» 
•tMpal- iMid Unt«rsCMip«l«ufnahMA filr •in* Mhriahl von 
OlMr- ufMl Unt«r«tMip«lA , AliMr iwiMh«n Ob«rstMp«laiif- 
AAhM iMtd Unt*rstMpal«uffi«hM «Af*ordn«t«n , •ynchron ait 
di«MA rotUr«f>d«A H«triMn«ttfn«)MM ftlr iwisehan 
•iiNm Ob«r- uAd 0nt«rstMip«l ih««erdfi«c« MAtritcn* •iA«r 
«to«rlMilb d«r ltatrls«n«ufiMilMM statioAAr aAfaordataA ftill- 
verrichtuAf , tarAcr nit ttatiOAAr «A9«ortfA«t«9( ob«r«r imd 
unt«v*r Drvckroil* untf ait diaMA tti^aordAatcA rohruA«s- 
kurvttA tiM tul«ii«A ifOA ttMpalkOpfM d«r Ob«r- und untar- 
■tM|«l twiMh*A die OruekrollM uAd AAh«b«n d«r itMipal 

pr*it«A Tabl*tt«A btw. lun Vwrbrin^M iA PttllatalluAg. 

Oatartiga Sundliiafarpraaaan aua V*rpraaa«A von sylin- 
driaclMA TablattaA aiAd bakanAt (t. B. Proapaktblatt dar 
PirM lfilh#ltt ff%tt« OiibR, ScliMrMnbck/HMiburg t <*lfaAMat#n 

Perfecta 2*). Diefie Rundlauf erpressen haben sich zur Ver- 
pressung von Nasaen verachiedener fiigenschaf ten bevahrt. 
Bei hygroskopischen Oder fettigen Maaaen jedoch aind keine 
zufriedenatellenden Tablettierergebniaae zu erzielen. Auf- 
grund der stark haftfahigen Oberfliiche dieaer Maaaen haf- 
ten die Predlinge an den PreBwerkzeiigen , so dafi belli An- 
heben des Oberstempels nach der Verpressung Produkt aua 



der fertigen Tablette herausger issen wird und es auDerdem 
b«in AJsetrQifolA der Tabiotte vom UnterebempsI zur Zarst5- 
ruim d«r T«bl«tt« ko«Mn kann. 

lur V^rfMidunq di«a«r Nacht«ll« 1st b«kannt « di« ei9«n-> 
•ch«ft«n d«rartlg«r MaaMn dutch SusMta* au varMndarn. Bal 
diaaan luaMtaan handalt as aich uai romtranrmittal odar u« 
lubatanian, dla infold* von obarflMehigar Mpud^run^ dia 
Il«ftuft9 daa FraftllA^a an dan Fratwarkiau^an v*thlnd*rn. 
Oias« tusAtaa aind abar aua anwaiidunqatachniachan Crttndan 
oft un«rwtina«ht und autarda* tauar und varachlaehtarn tu- 
■aiat auch dia LOalichkait dar Tablattan. Bai alnar 
pudarung wardan dia Haf tkc^fta auch inn«thalb d«r Tablatta 
httrab9aa«tat « so da* dia Tablatta atlrkar varpratt wardan 
muM. 

tu iat auch bokannt, daft an Spatialrandliufarpraaaon , bai 
danan dia Viarpraaaun9 alia in dutch dia Untatataapal ga^an 
ain« aich dtahonda Druckhaltaplatta atfolqt* ain Anhaftan 
dot Tablottanobarsoit* va^hindott witd. Dutch dia aich 
drehende Druckhaltaplatta wird jadoch das su verpresaende 
Material in der Matrize durch Reibung verschoben , wodurch 
ungleichm^Qig verpreBte Tabletten entstehen , welche eine 
veiche, inatabile und eine zu harte Seite aufweisen. Die 
Tabletten sind dadurch nicht abriebsstabil und besitzen 
durch die zu hart verpreBte Seite ungeniigende L6- 
sungseigenschaften . 



mit 



Aufgabe der Ecfindung ist die Schaffung einer Losung . 
«»lch«r clM .ift»#«nd£r.l. V.rprM.un9 von «yllndri.ch«n , 
9l«leh«Mil9 vvpfttmn T«bl.tt«n «u« hygro.kopi.ch.n od.r 
f«tti9«n N«sMn ohn« Kinsat-s von T«bl«tt.ntu««t««n .nM^ 
licht tMrtf«n k«nn. 



Dl.ii. Auf9.b« Wrd «lt .in^r lluAdl«uf«rpr«.«« d#r •ln«*n«. 
b«a«iehn«t«n Art •rflndunqsgMUIs dadureh 9«10at, d«0 di« 
Ob«rstMp.l und 99f. .uch di« Unt«r>tnp«l kuta n«eh d«» 
Pmmmlmn d«r DruckrolUn u. ihr« Uln^MchM dr«hb«r •u.9« 
blld«t sind. 

DMrch di« Dr«hbm9iin9 d«s Ob«r»tMp«l. dlr«kt n«eh dM 
rr«iiror9«n« und »ahr«nd d«s ll«Mu.il«h«n« .u. d«r Natrli. 
Wrd 4'inm tr«nniin9 d«r OlwrflMeh* d«r 9*pr<«t«n Tabl.tt. 
vo* ClMrstMpai arrtlcht, d« di« Haftung d«r Tablatta an 
ihran ■•ltann«ch#n in dar Matriaa aufgrund d«r Wandrai- 
bungakrifta greaar iat ala dia Baftung am oi»«rata«pal . 
Dabai vird dia Obarflicb* dar Tablatta nicht baaehMigt, 
sondaran bleibt vClllg gl.tt , bo d«6 ohne irgendwelche 
Tablettenausatze auch Tabletten aus stark haftfahigem 
Material ohne Beschadigung erzeugt werden kOnnen. Bei 
besonders haftfahigen Materialien kann zudem auch eine 
Drehbewegung des Dnterstempels wahrend des Auswerfvor- 
ganges der Tablette auf *fer Matri*e ganstig sein , wodurch 
die Haftung zwischen de« Unterstempel und der Tablettenun- 



terseite aufgehoben wird. 



tm iflt b#sond«rs twcckAABlg, i#«nn di* Dr^hun^ d«r Ob«r- 
iirid Unt*rat«fnp«l durch A#lbun9iv«rblAdun9 d«ra«lb«n mit 
6mn kurt hint«r d«n Druckroll^n an9#ordn«t«n Pilhrunqa^* 
kurv«A-Abschnltt#n crfolgt. D«b«l li«9«n di« l^tkhrurvgAkur* 
v^niibschnittt dlc^ht mn dmn Ob«r- bsw. Uiit#rit#iip#lh , 
daft •» auf^rund d#r Mibung sii^anqswviftc su •in«r t>r«hb«v«« 
gunq der ItMip^l kcMMit. 

In b«»ond«rs cinf achf r Aua9«flt«ltun9 ist vor9#s«h«n , 6mt 
di« b«trttffttnd«n PahrufM|flkurv«n-Ab8chnitt« von tinar ra« 
dial wirkandan Padarkraft gagan dla Stanpal druckbar aind. 
Durch diaaa Auagaataltung iat auf alnfacha Walaa gawihr* 
laiatat, daa auch bai Abriab dar Stavipal ain auaraichand 
angar Rontakt t%^iaehan dan rtihrungakurvan-^Abachnittan und 
dan Stanpaln baataht. 

Elna andara avackmlBiga AuafUhrungaforn dar Erf indung 
aiaht vor r daft dia Drahung dar Obar- und Ontarataapal 

durch Zusammenwirken von ringsum am Stempelschaf t angeord* 
n.eter Verzahnurig und stationar angeordneter Zahnstange 
erfolgt* Bei dieser Ausgestaltung ist besonders zuverlas- 
aig gewahrleistet , dafi eine Drehbewegung der Stempsl im 
betreffenden Piihrungskurvenabschni tt stattfindet. 



Die Brfindung ist n«ch«tehend anhand der Xeichnuiig bei- 
spielsweise nXber erl&utert. Diese zelgt in 



Pig. 1 in einer schcMtischen Abwicklung eine erfin- 
dungsgenaiSe RundlMuferpresse im Schnitt, 

Wg. 2 einen Schniit geaxa der Linie i-i in Fig. i und 

Pig. 3 «in«n Schnitt gmwAB d*r Linie l-i in Pig. i „ch 
•iner anderen Ausfahrungsfora der Erfindung. 

Eine im ••■entlichen,«ylindri«che Rundl«u£erpre««e 1, von 
i*elcher nur die erfindungaweeentlichen Bestandteile darge- 
■tellt Bind , SUM Verpressen von tylindrlschen Tabletten 2 
««ist rotiarende OberateapelaufnahMn 3 und Unteratenpel- 
•ufnahaen 4 ftir eine Hehrtahl von Oberatenpeln S und On- 
terateapeln 6 auf. Xvischen der ObersteapelaufnahaM 3 und 
der UnterateppelaufnahM 4 iat eine M«tris«nauCnahne 7 tilt 
j«»^il* iwischen einen Ober- und einea UnteratMipel ange- 
ordneten Hatrisen 8 angeordnet , wobci die Matricenaufnahae 
7 synchron mit der Ob«rate«ipelaufn4ih«e 3 und der Unter- 
ste«pelaufnahiM 4 dr«hb«r iat« 

Oberhalb der Matrizenaufnahme 7 iat eine FUilvorrlchtumj 9 
vorgesehen , in welche eine zu Tabletten zu verpressende 
Masse einfUllbar ist. Im Bereich eines Austrltts 10 dor 
'•'Ullvorrichtung 9 sind oberhalb der Matrizenaufnahme 7 



Pailschub« 11. sum Einleiten dek- zu vrerpressenden Masse In 
die Matrlsen 8 angeordnet. < . 

i ' . 

Die Obersteapel 7 weisen erweiterte' Steapelk6pfe 12 auf, 

die in stationlren Pahrungskurven gefilhrt sind . Dabe^^ be- 

stehen die Fahrungskurven aus einea vaagerechten Abschnitt 

13, einea KurvensegMnt-Ablauf 14 und einem Kurvensteg- 

■enw-^Auflauf 15. Dea Kurvensegaent-Ablauf 14 ist ein ober- 

halb angecrdnetes ifiederdruckstQck 16 sugeordnet / an das 

sich sine in der HObe verstellbare obere Druckrolle* 17 

anschlieet. 

Auch die UntersteApel 6 tieisen erweiterte Steapelk^pfe 18 
auf, die auf einea unteren Auflagering 19 gleiten. Dabei 
ist ia Bereich des Auflagerings 19 der oberen Druckrolle 
17 gegenttberliegend eine untere Druckrolle 20 sua Pressen 
der Untersteapel 6 in die Hatrisen 8 angeordnet. Meiterhin 
schlie0t sich an die untere Druckrolle 20 eine auf dea Auf-* 
lager ing 19 angeordnete Auswerferschiene 21 an , an deren 
Ende eine Niedersugaschiene 22 sum Keraussiehen der Unter- 
stempel 6 aus den Matrisen 8 angeordnet ist. Au6erdea ist 
oberhalb der Matrisenaufnahne 7 ia Bereich hinter den 
Druckrollen 17 und 20 ein Abatreifer 23 sum Abstreifen der 
ferticj gepreDten und von den Unterstempeln 6 ausgeworf enen 
Tablettun 2 angeorcJnet, 



In rig. 2 i»^ /d«r Kurvensegacnt-Auflauf is far die 'ob^r- 
»te«pel 5 i^i einer v«reinf«cht*n Dr^ufaicht jUlber darge- 
■tellt . Oabei «#«lat der Kurvensegiwnt-Aivflauf 15 POhrungs- 
kurven-Abadhnitte 24 adi, die «ittala Pedern 25 radial von 
innen nach auBen gegen die Oberateapel 5 drackbar aind , so 
(iae eine kraftachiaaaige Verbindung mriachen dea POhrungs- 
kunren-Abachnitt 24 und den Obersteapeln 5 entateht, die 
«u einer Orehbewegung der Oberateapel 5 fOhrt. Die in rig. 
2 dargeateiite Anordnung kann aelbatv^irstXndlich auch im 
Bare ich der Auaverferschiene 21 £ttr die Onterateapel 6 

vwrgeaehen aein. 

I.- I'/ ' ■ •. 

rig. 3 seigt eine andere Auafahrungsfon des Kurvenaego 
■ent-Auflaufa 15. Oabei weiat der Kurvenaegwant-Auflauf 
rohrungakurven-Abachnitte 26 au£, die bereiehawelae ala 
Zahnatange 27 auageblldet aind. Dleaer Zahnatange lat eine 
•ntsprechende Versahnung 28 an den Steapelschaf ten der 
CJberatempel 5 sugeordnet. Durch dieae Auabildung wird 
ebenf alia eine Drehbewegung der Oberatenpel 5 ersvungen , 
»*enn dieae in den Bereich dts Kurvenaegaent-Auflaufa 15 
hinter der oberen Druekrolle 17 gelangen. 

Durch die Kotationabewegung der Oberatempelaufnahae 3, d4r 

Unterstempeiaufnahme 4 und der Matrizenaufnahme 7 und die 
unterschiedliche Ausbildung der stationaren FUhrungski 
werden die Oberstempel 5 und Unterstempel 6 entsprechend 
des jeweiligen Bearbei tungszustandes in unterschiedliche 



turven 



Vertikalpositionen bewegt. Zunachst gleiten die Ober- 
stenpel 5 v&hrend des Befallvorganges der Matrizen 8 Uber 
die Piillschuhe 11 mit vorzug8%rei8e hygroskopischen oder 
fettj^gen Masseh aus der Piillvorrichtung 9 derart auf den 
vaagerechten Abschnitt 13 der oberen Ptihrungskurve, daC 
eih Eindringen des Stempelscfaaf tea in die enJ^Tfprechende 
Matrize iuuD6gl£ch iat. Gleichzeitig befinden slch die 
entsprechenden Unterstenpel 6 , angepafit an die gewq>i8chte 
DosieriMnge an zu verpressender Masse, mit einer gevissen 
Eindringtiefe in der entsprechenden Matrize h , na daC eine 
genau dosierte Menge in die Matrize 8 einfallbar ist. 

Nach deal PUllvorgang warden die Oberstenpel 5 Uber den 
Kurvensegsient-Ablauf 14 und daa zugeordnete Niederdruck- 
stack 16 allaJlhlich in die entsprechenden Matrisen 8 hin- 
ein bewegt, wMhrend die Unterstesipel 6 in unverMnderter 
Vertikalpoaition in den Matrisen 8 verbleiben. Oar cigent* 
liche Prefivorgang in den Matrisen 8 erfolgt durch das 
Hifwindrttcken der Oberstempel S und Unterstempel 6 durch 
die jeweilige Druckwalse 17 bzw. 20. Dabei besteht auf^ 
grund der besonderen Haf tlMnigkeit von hygroskopischen 
Oder fettigen Massen die Gef ahr ^ daft es su einev Anhaf tung 
der geprefltsft Tabletter 2 M den Oberstempsln 5 bsw* Urtter 
itempeln 6 kommcn kann. 

Doshalb werden die ObGrsfcempel 5 (und ggf. auch die Unter- 
atempei 6, was in der zeichnung nicht naher dargesteiit 



ist) direkt nach dem Verlassen der oberen Druckrollt 17 
und «rahr«Ad ^^§ M«r«uail«h«na «us d«r j«««ili9*n Matrix* t 
im iNircloh d*s Kurv«As««Mnt-Auf l«ufa IS In •in* t>r«hb*- 
m§m9 vvrMtBt, di« •ntwvdar dureh Mibun^avarbindung d** 

(ri«.2) <i4«r ttb«r •AU|>r«ch«nd* WrMhAung d«a ob«r- 
s«Mip«la S ait d«n «nta^«ch«nd«n PUhrun^iakurvan-Ab- 
•ohnittan 2t (Pi^. 3} bawirkbar iat. Dureh diaaa Orahba- 

«ar Obarataapal 5 btw. a<:(fh dar Untarataapal i wird 
dia ttaftun« swiaahan dan tablattan 2 und dan Itaapaln S»< 
auf^aheban , und naeli da* Auawarfan dar Tablattan j dureh 
daa Rlnaindrackan dar Untarata^pal < in dia Matriaan 
walah«a dureh dia Auawarfarachian* 21 bavirkt wird» wardan 
di« farti9 faprattan Tablattan 2 nittala daa Abatralfara 

■ "■■II. "oiw- uncarwcmprr t wtvaiTmPcnxxavirm Bix- 

tala dar Hiadarsugaachiana 22 wiadarua aua dan Matriaan • 
harauaqaaogan uitd in ihra Grundpoaition bawagt. 

Natiirlieh iat dia trfindung nieht auf dia in dar laiehnv'Sg 

dargdetellten Au«fahrungsb*i8plftle b^schrSnkt. Weitere Aua- 
gestaltungen der Erfindung aind mOglich , ohne den Grundge- 
danken zu verlassen. So sind auch andere MQglichkeiten zur 
Erzeugung der Drelibewegung der Ober- bzw. Onterstempel 
nach dem Passieren der Druckrollen mttglich und dgl. mehr. 
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AiiMldttrins H«nk€l Kc«EMnditgea«llsch«f t auf Aktien 
. Henk#lstraBe 67 , 4fe00 Passaldorf 1 

An>prtich#i 

RundlMtl^erprnttM sua Verpr«0S«n von zylindrisch«n Tablct- 
t«n »it roti*r«nd«n Ob«r«t««ip«l- und Unt#r«t#mp«l-Au£nah- 
Mn far ain* Mahrxahl von Ob«r- und UntaratMpcln , alnar 
iwischan ObarstmpalaufnchM und Unt«r»taiipal«u£nah»a an- 
gaordnatan, aynchron mi't diaaan rotiarandan Hatrlzanauf- 
nahsM £(ir jawaila sviachan ainaw Obar- und Untaratampal 
angaordnata Matriaan, ainar obarhalb dar Matrizanaufnahina 
atationlr angaordnatan Fisllvorrichtung , farnar mit ata- 
tlbnMr angaordnatar obarar und untarar Druckrolla und mit 
diaaan zugaordnatan rtlhrungakurvan zum 2ulaitan von Stam- 
palk5pfan dar Obar- und Ontaratampal twlachan dia Druck- 
rollan und Anhaban dar Stampal nach dam Paaalar^n dar 
Druckrollen zum Auswerfen der gepreOten Tabletten bzw. zum 
Verbringen in FUllstellung / 
dadurch gekennzeichne t , 

dao die Oberstempel (5) und ggf. auch die Un tcrstemj^ei (6) 



direkt nacb dem Passieren der Oruckrollen (17,20J urn ihre 
Ulngsachse drehbar ausgebildiet sind. 

RundlHuferpresse nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet « 

da« die Orehung der Ober-r und,>nter8teapel (5,6) ducch Rei 
bungsverbindunq derselben nit den direkt h in tit; den Oruck- 
rollen (17,20) aingeordneten Ftihrungskurven-Abschnittxin 
(24) erfoigt. 

Rundl£uferpreV«« nach Anspruch 2, 
dadurch gckennscichnat , 

dafl die betreffenden rOhrungskurven-Abschnitte (24) von 
einer radial wirkenden Federkraft gegen die Steapel (5) 
drtickbar aind. 

Rundl«uferpre»«e nach Anspruch 1, 
dadurch gifeXennseichnet , 

dao die Orehung dar Obar- und Untarstempel (5,6) durch 
Zusaanenwirken von ringsua a« Steai|;«lachaf t angecrdnatar 
Versahnung (28) und statiort^r angeordnetar Zahnstange (27) 
crfolgt. 



